Rohrbieger GLATTUS

D.RP
biegt dick- und diinnwandige Rohre

(Rund-, Vierkant-, Oval-, Schlis- und Profilrohr,
offene Profile) in Eisen, Stahl, Kupfer, Messing,
Zink und Aluminium bis ca. 115 mm Durchmesser,
kali und ohne Fiillung, sauber und schnell. Die
Biegungen sind vollstdndig fehlerirei und geniigen
allen Anspriichen. Die Rohre werden an den
Biegestellen nichf
im geringsten de-
formiert. Rohrbie-
ger ,GLATTUS"
biegt Bogen bis
180 Grad und eig-
net sich besonders
fiir Lokomotiv-und

»Glatius® Nr. 2, 3 und 4 ,.Glattus* Nr. 6 flir Riemenantrieb
in verldngerter Ausfiihrung

W fabrik »Olatlus™ Nr. 2, 3 und 4
,,Glattus* Nr. 1 aggoniabriken, unterscheiden sich durch

ZUr Imﬂm&m:::m von Starkeverhdltnis

Lenkstangen, Bettstellen und Herdrohren, sowie fiir die Fabrikation von Lampen,
Instrumenten, Schirm- und Stockgriffen usw.

»AGLATTUS* wird in 9 verschiedenen GroBen auf den Markt gebracht.

Grofteis Nr. 7-4 sind niit einfachenr Zughebel versehen. - ; |

Gréfien Nr. 5-7 sind mit Schneckengetriebe und Zahnradvorgelege ausgestattes ,,Glattus** Nr, 5 fir Handbeirieb ,,Glattus® Nr. 7 fiir Riemenantrieb
und werden nach Wunseh fiir Hand- oder Riemenantrieb geliefert. [
Gréfen Nr. 8 und 9 nur fiir Riemenantrieb. !

Die einzelnen Groflen meines Rohrbiegers ,GLATTUS*

sind geeignet sind vorritig

Nr. 1 fiir Rohre von 8— 18 mm vorgearbeilet bis auf die
s SN R o ey Einrichtungen (ProfilkSrper), da
LH) 3 " ” " 10— 32 mm ; g P 3 :
SR e ; o 15— 36 mm diese nach Angaben angefertigt
S i w 20— 45 mm werden. Weitere Einrichtungen
S G 3 » 20— 60 mm ktnnen zu jeder Zeit
S i »w 20— 70 mm :
S Spale i ., 30—102 mm nachgeliefert
S i w  40—115 mm werden.
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Rohrbieger ,Glattus”

Zum w_mm.w: fiir %::ém:n:mm Rohre

ganz gleich, ob Messing,

Eisen, Stahl, Alluminium u.s. w.

Kupfer,

Da die richtige Anwendung

iedes neuen Werkzeuges eines

gewissen Studiums bedarf, wird

freundlichst gebeten, nament-
lich bei der ersten Ingebraucha

nahme diese Anweisung genau
Zu _ummn_u»m:.

Yor nmE ersten Gebrauch

mache man mit dem Apparat
alle Bewegungen des Biegens

unter Priifung der einzelnen
Teile auf richtige Zusammen-
setzung durch. ;




= CGebrauchsanweisung. =—

Die Figur zeigt die Maschine mit eingespanntem Rohr fertig zum Biegen. Zu beachten ist, daB Provilkérper 3, Druck 5
und Provilschiene 4 nebst Spannstiick 9 genau zu dem zu biegenden Rohr passen.
Das Rohr muB an der m_mmm.c:mmmﬂm:m weich sein.

Einstellen der Maschine zum Biegen, Der Mittelbolzen 2 wird in den_Schlitz des Bettes festgeschraubt, daB die

duBere Kante des Radius des Provilkérpers 3 an der Mittellinie des Bettes steht. Alsdann wird das zu biegende Rohr R iiber
den Dorn 6 geschoben und zwar so weit, wie zum Biegen notig ist. Es empfiehlt sich, einige Tropfen Oel ins Rohr einzufiihren
oder dasselbe in Seifenwasser zu tauchen, damit es besser gleitet.

Der Schlitten 7, auf welchem der Dorn vermittels eines ?m_mﬁwm drehbar gelagert ist, wird gegen das Stellstiick S gefahren
und muB an der hieran w:mQUnmnEm: Stellschraube anliegen.| Die Provilschiene 4 wird eingesetzt, die Druckieder 8 durch
Spannschraube 13 angedriickt, jedoch darf die Feder nicht zu itbermiBig fest gezogen werden. Das Spannstiick 9 wird einge-

schoben und dann durch Hebel 10 angedriickt, hierbei in Em::wci::w und zwar in ruhiger, m_wmoramammmﬂ M<m_.mm soweit

e e T

Zum leichten Biegen ist es noch erforderlich, daB ein Stiick Rohr, je nachdem schwaches oder starkeres Rohr zu biegen
ist, von 1—2 m Linge au den Schait des Hebels aufgesteckt wird.

Nachdem gebogen ist, wird Schraube 13 gelost und der $chlitten 7 durch Kurbel 12 zuriickgezogen, wodurch der Dorn
aus der gepreBten Lage im Rohr gezogen wird. j

Sollte das Rohr nach dem Biegen innen noch Falten zeigen oder nach auBen platt werden, so ist dies ein sicheres Zeichen,
daB der Dorn noch elwas in das wcc..!_.u.m:nm:.womﬂm:n sm&? muB, jedoch darauf achten, daB er nicht zu weit kommt.

Der Dorn muB ungefihr die Hilite des 4uBeren Rohrdurchmessers weiter iiber die Mittellinie des Korpers in das Rohr hinein-
gestellt werden, wie Figur Mittellinie 2 zeigt. _ _

Beim Ende der Biegung bleibt durch die Endstellung des Dornes eine Knotenerhhung am Rohr zuriick, welche aber
dadurch vermieden wird, daB die noch zur Maschine - gelieferte| AbstoB-Vorrichtung, welche aut dem Schliften 7 durch einen
kleineren Bolzen entgegen des Dorn-Bolzens auf den mn::nmm auigesteckt wird und dann durch die am Ende befindliche
mn_..:ﬁﬁ..ﬁnwmw:nw dieser <E.1n_._n==w_ S0 gegen den Korper gestellt wird, daB vor dem letzten Momente

n_mwm:mzcm::mE:QmE_mRH:U_.:nwnom wmmmmwm_ﬁmm den m_m,:l_m:m: zuriick st6Bt und dadurch der Knoten vollstindig
vermieden wird. ; 3 ;

Die zum mn__nm__m:rcna.mm:cm_.m: -Biegen erforderlichen Handgriife eignet man sich schon nach den

ersten Biegungen an.
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Rohre
in der bisher gebrduchlichen Weise.

Das Fiillen und Biegen der

andliche. Art

viel Zeit und Arbeit erfordert, wird
~C y k1 o p*“ hinfillig.

D@ fafl e @ nomesit

des Rohrbiegens, die grofie Fachkenninis,
durch den Gebrauch meines Rohrbiegers

Rotrbieger 5 CYRLOP Fatent Fronia
biegt Gas- und dickwandige Rohre

bis 1 Zoll kalt ohne Fiillung, bis 5 Zoll in einer Wédrme ohne

Fiillung an jeder beliebigen Stelle, einfache und mehrfache Kriim-

mungen, in so kleinen Radien, wie sie aufkeiner anderen Maschine

erzielt werden. Ist bequem auf Montage mitzufiihren, erspart

Zeit, Arbeit und Kohlen, schont die Rohre beim Biegen, und

liefert auch bei wenig gelibfen Leuten bald tadellose Bogen.
Durch vorgenannte Vorieile, macht sich der iiberaus praktische Apparat bei
Neuanlagen und Reparaturen sehr bald bezahlt. ,,Cyklop* hat sich in der
ganzen Industirie Eingang verschafft und sich auf das gldnzendste bewdghrt,

was durch zahlreiche Nachbestellungen und Anerkennungsschreiben
bewiesen wird. Interessenten stehen lefstere zur Verfiigung.

ST BN

ST i i T TS

SONNENTHAL

Maschinen und Werkzeuge

Wien, LV. Wicdner Giirtel 30[32

STONCTETR RO OO e e

ST RO

E
—

= BT

SSRERENEE. . SRS B S

Pohrbieger ,,CYKLOP*

Patent Frohlich
zum Biegen von Gas- und dickwandigen Rohren jeder Art
Das

Biegen der
Rohre mitdem

T Mehrere
onrbieger
. Tausend
LCYKLOP® .
D. R. P. in der
erfordert bei wei- .
tem nicht die Fach- :._QEMS.HW
kenntnis, wie bei H
dem  bisher ge-~ und in
bréuchlichen Ver- Staats-
fahren, ergibt je-
doch eine ganz a
bedeutende Mehr- werkstdtten
leistung u. saubere im |
Biegeresultate, |
wodurch sich Gebrauch
LCYKLOD* _
sehr bald i |
bezahlt _
_macht! |
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Diese Groflen sind stets vorrdtig!

-Spezial-Apparate fiir Riickbogen, 180 Grad,

werden gleichfalls nach Angabe und besonderem Wunsch angefertigt.

Eiserne Gasrohre bis 5 Zoll ohne Fiillung in einer Hite gebogen,
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